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1 0 0 年 以 上 に わ た る 実 績 を 誇 る ケ ナ

メ タ ル の St ellit e ™ 合 金 は 、 磨 耗 、

高 温 、 そ し て 腐 食 媒 体 に さ ら さ れ

る ア プ リ ケ ー シ ョ ン に お い て 世 界

的 な 材 料 ソ リ ュ ー シ ョ ン と し て 知

ら れ て い ま す 。 こ れ ら の ハ ー ド  

フ ェ ー シ ン グ 合 金 は 、 ロ ッ ド 、 ワ

イ ヤ ー 、 パ ウ ダ ー 、 お よ び 電 極 と

し て 提 供 さ れ 、 個 々 の お 客 様 の  

ニ ー ズ に 合 わ せ て 調 整 す る こ と が

で き ま す 。

溶 接 消 耗 品 に 加 え て 、 ケ ナ メ タ ル

は H V O F （ 高 速 フ レ ー ム 溶 射 ） 、  

P T A （ 粉 体 プ ラ ズ マ 溶 接 ） 、 ス プ

レ ー ヒ ュ ー ズ な ど の  コ ー テ ィ ン グ

サ ー ビ ス お よ び 技 術 に お け る 専 門

知 識 と 経 験 も 提 供 し て い ま す 。

対 象 と な る 産 業

ケ ナ メ タ ル は 、 耐 熱 性 、 耐 磨  

耗 性 、 耐 食 性 に お け る 実 績 と 経 験

を 活 か し 、 最 も 過 酷 な 動 作 環 境 で

コ ス ト 効 率 の 高 い ソ リ ュ ー シ ョ ン

を 生 み 出 し て い ま す 。 結 果  

的 に 、 St ellit e ™ シ リ ー ズ 合 金 は 、 以

下 の よ う な 幅 広 い 産 業 で 標 準 化 さ

れ た ソ リ ュ ー シ ョ ン と な っ て い ま

す 。

• 航 空 宇 宙

• 石 油 ＆ ガ ス

• 自 動 車

• 発 電

• 鋼

• 木 材

• ガ ラ ス

• 鍛 造

• 歯 科 医 療

• 食 品 加 工
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St ellit e T M 合 金
コ バ ル ト ベ ー ス の St ellit e ™ 合 金 は 、 最 高 の 「 万

能 性 」 を 備 え た 、 当 社 製 品 の 中 で 最 も よ く 知

ら れ 、 広 く 利 用 さ れ て い る 合 金 で す 。 こ の 合

金 は 、 特 に 高 温 で の 機 械 的 磨 耗 に 対 す る 高 い

耐 性 と 、 非 常 に 優 れ た 耐 腐 食 性 を 兼 ね 備 え て

い ま す 。 St ellit e ™ 合 金 は 、 ほ と ん ど の 場 合 コ バ

ル ト を ベ ー ス に Cr 、 C 、 W 、 M o な ど を 加 え て

い ま す 。 こ の 合 金 は 、 キ ャ ビ テ ー シ ョ ン 、 腐

食 、 浸 食 、 摩 耗 、 か じ り に 対 し て 耐 性 を 発 揮

し ま す 。 炭 素 含 有 量 の 低 い 合 金 は 、 一 般  

的 に 、 キ ャ ビ テ ー シ ョ ン 、 滑 り 磨 耗 、 そ れ ほ

ど 深 刻 で は な い か じ り な ど が あ る 場 合 に 推 奨

さ れ ま す 。 摩 耗 、 深 刻 な か じ り 、 低 角 侵 食 な

ど が あ る 場 合 に は 、 通 常 、 炭 素 含 有 量 の 高 い

合 金 を 選 択 し ま す 。 St ellit e ™  6は 当 社 の 代 表 的

な 合 金 で 、 こ れ ら す べ て の 特 性 を バ ラ ン ス よ

く 備 え て い ま す 。 St ellit e ™ 合 金 は 、 高 温 に 適 し

た 特 性 を 持 ち な が ら 、 同 時 に 優 れ た 耐 酸 化 性

も 発 揮 し ま す 。 一 般 的 な 使 用 温 度 範 囲 は 、 3 1 5

～ 6 0 0 ° C （ 6 0 0 ～ 1, 1 1 2 ° F ） で す 。 摩 擦 係 数 が  

低 く 、 優 れ た 耐 す べ り 磨 耗 性 を 発 揮 す る た

め 、 極 め て 上 質 な 表 面 仕 上 げ を 実 現 で き ま

す 。

D el or o T M 合 金
T h e D el or o ™ 合 金 は ニ ッ ケ ル を ベ ー ス に 、 通 常

Cr 、 C 、 B 、 F e 、 Si な ど を 加 え て い ま す 。 機 械 加

工 や 手 仕 上 げ を 容 易 に 行 え る 軟 質 で 靱 性 の 高

い 強 化 合 金 か ら 、 硬 度 と 耐 磨 耗 性 の 極 め て 高

い 合 金 ま で 、 非 常 に 幅 広 い 硬 度 に 対 応 し て い

ま す 。 硬 度 は 、 ア プ リ ケ ー シ ョ ン に 応  

じ て 、 2 0 ~ 6 2 H R C の 範 囲 で 選 択 で き ま す 。 こ

の 合 金 の パ ウ ダ ー は 、 融 点 が 低 い た め 、 ス プ

レ ー フ ュ ー ズ ま た は パ ウ ダ ー ウ ェ ル デ ィ ン

グ の ア プ リ ケ ー シ ョ ン に 最 適 で す 。 低 硬 度 の

D el or o ™ 合 金 は 、 ガ ラ ス 成 形 鋳 型 に 使 用 さ れ ま

す 。 高 硬 度 の D el or o ™ 合 金 は 、 フ ィ ー ダ ー ね じ

の ね じ 山 の 復 元 な ど 、 深 刻 な 磨 耗 が 発 生 す る

ア プ リ ケ ー シ ョ ン に 使 用 さ れ ま す 。 ま た 、 溶

着 物 の 硬 度 を さ ら に 高 め る た め に 、 超 硬 材 を

混 合 す る こ と も で き ま す 。 こ の 合 金 は 、 温 度

が 約 3 1 5 ° C( 6 0 0 ° F) に 達 す る ま で そ の 特 性 を 保  

持 し 、 ま た 、 優 れ た 耐 酸 化 性 を 提 供 し ま す 。

Tri b al o y T M 合 金
Tri b al o y ™ 合 金 は ニ ッ ケ ル ま た は コ バ ル ト を ベ ー

ス と し 、 極 度 の 磨 耗 に 加 え 、 高 温 ／ 腐 食 媒 体

に さ ら さ れ る ア プ リ ケ ー シ ョ ン 用 に 開 発 さ れ

ま し た 。 モ リ ブ デ ン の 含 有 量 が 高 く 、 Tri b al o y ™

合 金 の 優 れ た ド ラ イ ラ ン ニ ン グ 特 性 を 発 揮 す

る た め 、 （ 金 属 間 の ） 付 着 磨 耗 が 起 こ る 環 境

で の 使 用 に 最 適 で す 。 Tri b al o y ™ 合 金 は 最 高 温 度

8 0 0 ～ 1, 0 0 0 ° C （ 1, 4 7 2 ～ 1, 8 3 2 ° F ） に 達 す る ま で

使 用 可 能 で す 。

St ellit e シ リ ー ズ

St ellit e 合 金
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選 択 表

合 金

St ellit e ™

D el or o ™

Tri b al o y ™

Ni st ell e ™

D el cr o m e ™

St el c ar ™極 め て 高 い

非 常 に 高 い

要 件 を 満 た す

低 い

耐 性

機 械 的 磨 耗 高 い 使 用 温 度腐 食

Ni st ell e T M 合 金
Ni st ell e ™ 合 金 は 、 耐 磨 耗 性 よ り 耐 食 性 を 重 視

し て 設 計 さ れ て い ま す 。 ク ロ ム お よ び モ リ

ブ デ ン の 含 有 量 が 高 く 、 優 れ た 耐 孔 食 性 を

持 つ た め 、 過 酷 な 化 学 的 環 境 に 特 に 適 し て

い ま す 。 こ の ク ラ ス の 合 金 は 、 一 般 的 に 、

高 温 酸 化 と 高 温 ガ ス 腐 食 に 対 す る 耐 性 も 備

え て い ま す 。 腐 食 環 境 に 適 し た 合 金 を 選 択

す る に 当 た っ て 注 意 を 払 っ て く だ さ い 。

St el c ar ™ 合 金
St el c ar ™ 合 金 は 、 超 硬 粒 子 に ニ ッ ケ ル ベ ー ス

ま た は コ バ ル ト ベ ー ス の パ ウ ダ ー を 混 合 し

て い ま す 。 St el c ar ™ 材 は 、 そ の 構 造 上 、 溶 射

や 溶 接 ハ ー ド フ ェ ー シ ン グ を 行 う ア プ リ  

ケ ー シ ョ ン 向 け に 、 パ ウ ダ ー 状 で の み 提 供

さ れ ま す 。

J et K ot e T M パ ウ ダ ー
J et K ot e ™ パ ウ ダ ー に は 高 速 フ レ ー ム 溶 射 工 程

向 け に 特 別 に 開 発 さ れ た さ ま ざ ま な 合 金 か

ら 成 り ま す 。 こ れ ら の パ ウ ダ ー は ほ と ん ど

の 高 速 フ レ ー ム 溶 射 シ ス テ ム で 強 固 に 結 合

す る 高 密 度 コ ー テ ィ ン グ を 形 成 す る よ う 設

計 さ れ て い ま す 。

T h e J et K ot e ™ ポ ー ト フ ォ リ オ に は 、 St ellit e ™ シ

リ ー ズ を ベ ー ス と し た パ ウ ダ ー の 他 、 優 れ

た 耐 磨 耗 性 を 提 供 す る 独 自 の 超 硬 金 属  

 （W C- C o ま た は Cr 3 Cr 2- Ni Cr な ど ） 複 合 パ ウ  

ダ ー が 含 ま れ て い ま す 。

D el cr o m e T M 合 金
こ の 鉄 ベ ー ス の 合 金 は 、 低 温 （ 通 常 2 0 0º C 以

下 ） で ア ブ レ シ ブ 磨 耗 に 対 す る 耐 性 を 発 揮

す る よ う に 開 発 さ れ て い ま す 。 当 社 の コ バ

ル ト ベ ー ス お よ び ニ ッ ケ ル ベ ー ス の 合 金 と

比 較 す る と 、 耐 食 性 も 比 較 的 低 く な っ て い

ま す 。

St ellit e 合 金
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概 要



テ ィ グ （ TI G ： タ ン グ ス テ ン 不 活 性 ガ ス ） は 、 ガ ス
タ ン グ ス テ ン ア ー ク 溶 接 （ G T A W ） と も 呼 ば れ 、 非
消 耗 性 の タ ン グ ス テ ン 電 極 と ワ ー ク 材 と の 間 に  
ア ー ク を 発 生 さ せ ま す 。 電 極 、 ア ー ク 、 お よ び 溶
融 池 は 、 不 活 性 シ ー ル ド ガ ス に よ っ て 大 気 か ら 保
護 さ れ ま す 。 ハ ー ド フ ェ ー シ ン グ 材 は ロ ッ ド 状 （
棒 状 ） に な っ て い ま す 。 テ ィ グ プ ロ セ ス の メ リ ッ  
ト は 、 シ ン プ ル な 手 作 業 に よ っ て 行 わ れ 、 溶 接  
ア ー ク を し っ か り コ ン ト ロ ー ル で き る こ と で す 。
こ の プ ロ セ ス は 機 械 化 す る こ と も 可 能 で す 。 こ の
場 合 、 溶 接 ト ー チ と ハ ー ド フ ェ ー シ ン グ 材 の ロ ッ
ド ま た は ワ イ ヤ ー に 合 わ せ て ワ ー ク 材 を 動 か す た
め に 遠 隔 操 作 装 置 が 使 用 さ れ ま す 。

テ ィ グ 溶 接 に 使 用 さ れ る 溶 接 棒 は 、 酸 素 ア セ チ レ
ン 溶 接 プ ロ セ ス に よ る ハ ー ド フ ェ ー シ ン グ に も 使
用 さ れ ま す 。 正 し く 使 用 す る こ と に よ り 、 オ ー  
バ ー レ イ の 鉄 希 釈 を 非 常 に 低 く 抑 え る こ と が で き
ま す 。

溶 接 棒 は 、 以 下 の 標 準 径 で 提 供 さ れ ま す 。
•  2. 4 m m

•  3. 2 m m （ 1/ 8 イ ン チ ）

•  4. 0 m m （ 5/ 3 2 イ ン チ ）

•  5. 0 m m （ 3/ 1 6 イ ン チ ）

•  6. 4 m m （ 1/ 4 イ ン チ ）

•  8. 0 m m （ 5/ 1 6 イ ン チ ）

北 米 で は 、 通 常 、 長 さ 3 6 イ ン チ の 溶 接 棒 を 在 庫 と
し て 持 っ て い ま す 。 特 別 な ご 要 望 が あ る 場 合 は 、
そ の 他 の サ イ ズ も ご 用 意 で き る 場 合 が あ り ま す 。

溶 接 棒 は 通 常 、 1 0 k g ( 2 2 ポ ン ド ) の セ ッ ト で 提 供 さ
れ ま す 。 溶 接 棒 は 、 お 客 様 の 要 件 に 応 じ た セ ッ ト
販 売 も 可 能 で す 。

ア ー ク

シ ー ル ド ガ ス

シ ー ル ド ガ ス ノ ズ ル タ ン グ ス テ ン 電 極

コ ン タ ク ト チ ュ ー ブ

St ellit e ハ ー ド  
フ ェ ー シ ン グ ロ ッ ド

テ ィ グ 溶 接 お よ び 酸 素 ア セ チ レ ン 溶 接

St ellit e 合 金
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コ バ ル ト ベ ー ス 合 金 ベ ア 溶 接 棒

テ ィ グ 溶 接 お よ び 酸 素 ア セ チ レ ン 溶 接

合 金 そ の 他 U N S
A S M E/  
A W S 2

硬 度  
 ( H R C)3

C o Cr W M oC F eNi Si

溶 接 棒 の 公 称 分 析 1

St ellit e ™ 合 金  1 残  3 2  1 2  2. 4 5  < 3. 0  < 1. 0  < 3. 0  < 2. 0  < 0. 5  R 3 0 0 0 1  ( S F) A  5. 2 1 5 1 – 5 6
               E R C o Cr- C

Ni st ell e ™ 合 金  C —  1 7  5  0. 1  残  1 7  6  —  0. 3 % V  N 3 0 0 0 2  —  1 7 – 2 7*

Tri b al o y ™ 合 金  T- 4 0 0 残  8. 5  —  < 0. 0 8  < 1. 5  2 8  < 1. 5  2. 5  < 1. 0  R 3 0 4 0 0  —  5 4 – 5 8

St ellit e ™ 合 金  6 残  3 0  4 – 5  1. 2  < 3. 0  < 1. 0  < 3. 0  < 2. 0  < 0. 5  R 3 0 0 0 6  ( S F) A  5. 2 1 4 0 – 4 5
               E R C o Cr- A

Tri b al o y ™ 合 金  T- 4 0 0 C 残  1 4  —  < 0. 0 8  < 1. 5  2 7  < 1. 5  2. 6  < 1. 0  —  —  5 4 – 5 9

St ellit e ™ 合 金  1 2 残  3 0  8  1. 5 5  < 3. 0  < 1. 0  < 3. 0  < 2. 0  < 0. 5  R 3 0 0 1 2  ( S F) A  5. 2 1 4 6 – 5 1
               E R C o Cr- B

D el or o ™ 合 金  4 0 —  1 2  —  0. 4  残  —  2 – 3  2. 9  1. 6 % B  N 9 9 6 4 4  ( S F) A 5. 2 1  3 6 – 4 2
               E R Ni Cr- A

St ellit e ™ 合 金  2 0 残  3 3  1 6  2. 4 5  < 3. 0  < 1. 0  < 3. 0  < 2. 0  < 0. 5  —  —  5 3 – 5 9

D el or o ™ 合 金  5 0 —  1 2  —  0. 5  残  —  3 – 5  3. 5  2. 2 % B  N 9 9 6 4 5  ( S F) A 5. 2 1 4 8 – 5 5
               E R Ni Cr- B

Tri b al o y ™ 合 金  T- 7 0 0 (ニ ッ ケ ル ベ ー ス ) < 1. 5  1 6  —  < 0. 0 8  残  3 2  < 1. 5  3. 4  < 1. 0  —  —  5 0 – 5 8

St ellit e ™ 合 金  2 1 残  2 8  —  0. 2 5  3  5. 2  < 3. 0  < 1. 5  < 0. 5  R 3 0 0 2 1  ( S F) A 5. 2 1 2 8 – 4 0* 
               E R C o Cr- E

D el or o ™ 合 金  5 5 —  1 2  —  0. 6  残  —  3 – 5  4. 0  2. 3 % B  —  —  5 2 – 5 7

Tri b al o y ™ 合 金  T- 8 0 0 残  1 8  –  < 0. 0 8  < 1. 5  2 8  < 1. 5  3. 4  < 1. 0  –  –  5 5 – 6 0

D el or o ™ 合 金  6 0 –  1 3  –  0. 7  残  –  3 – 5  4. 3  3. 0 % B  N 9 9 6 4 6  ( S F) A 5. 2 1 5 7 – 6 2  
               E R Ni Cr- C

Tri b al o y ™ 合 金  T- 9 0 0 残  1 8  –  < 0. 0 8  1 6  2 2  –  2. 7  < 1. 0  –  –  5 2 – 5 7  

St ellit e ™ 合 金  2 5 残  2 0  1 4  0. 1  1 0  < 1. 0  < 3. 0  < 1. 0  < 0. 5  —  —  2 0 – 4 5* 

St ellit e ™ 合 金  F 残  2 6  1 2  1. 7  2 2  < 1. 0  < 3. 0  < 2. 0  < 0. 5  R 3 0 0 0 2  ( S F) A 5. 2 1  4 0 – 4 5*
               E R C o Cr- F

St ellit e ™ 合 金  7 0 6 残  3 1  —  1. 2  < 3. 0  4  < 3. 0  < 1. 0  < 1. 0  —  —  3 9 – 4 4

St ellit e ™ 合 金  7 1 2 残  3 1  —  1. 5 5  < 3. 0  8  < 3. 0  < 2. 0  < 1. 0  —  —  4 6 – 5 1

U L TI M E T ™  ** 残  2 6  2  0. 0 6  9  5  3  —  < 1. 0  R 3 1 2 3 3  —  2 8 – 4 5*

ニ ッ ケ ル ベ ー ス 合 金 ベ ア 溶 接 棒

金 属 間 レ ー ベ ス 相 合 金 溶 接 棒 （ T RI B A L O Y ™ 合 金 ）

1  公 称 分 析 は 標 準 製 品 の み に 関 す る ガ イ ド ラ イ ン で す 。 す べ て の 偶 発 的 な 要 素 が 含 ま れ る わ け で は な く 、 注 文 時 に 使 用 さ れ る 正 確 な 仕 様 ／ 規 格 に よ っ て 異 な る 場 合 が あ り ま す 。
2  規 格 に 関 す る 認 定 書 が 必 要 な 場 合 は 、 注 文 時 に そ の 旨 を 指 定 し て く だ さ い 。 製 品 に よ っ て は 、 A M S 、 S A E 、 お よ び そ の 他 の 規 格 に 関 す る 認 定 を 受 け て い る 場 合 が あ り ま す 。 詳 細 は お 問 い 合 わ せ く だ さ い 。
3  非 希 釈 溶 接 金 属 。

* 加 工 硬 化 の 程 度 に よ っ て 異 な り ま す 。

** U L TI M E T™ は 、 H a y n e s I nt er n ati o n al 社 の 登 録 商 標 で す 。

St ellit e 合 金
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テ ィ グ 溶 接 お よ び 酸 素 ア セ チ レ ン 溶 接



こ の プ ロ セ ス で は 、 消 耗 性 の 電 極 被 覆 と ワ ー ク 材
と の 間 に ア ー ク を 発 生 さ せ ま す 。 ア ー ク に よ っ て
金 属 芯 が 溶 解 さ れ 、 溶 滴 と な っ て 溶 融 池 に 移 動 し
ま す 。 ま た 、 電 極 被 覆 は 溶 解 し て ア ー ク と 溶 融 池
の 周 囲 に ガ ス シ ー ル ド を 形 成 し 、 さ ら に 溶 融 池 の
表 面 に ス ラ グ を 形 成 し て 、 冷 却 中 の 溶 融 池 を 大 気
か ら 保 護 し ま す 。 ス ラ グ は 、 層 を 形 成 す る た び に
取 り 除 く 必 要 が あ り ま す 。

M M A 溶 接 は 、 現 在 も ハ ー ド フ ェ ー シ ン グ プ ロ セ ス
と し て 広 く 使 用 さ れ て い ま す 。 こ の 柔 軟 性 の 高 い
プ ロ セ ス は 、 装 置 が 低 コ ス ト で 、 プ ロ セ ス の 運 用
コ ス ト が 低 く 、 装 置 の 輸 送 が 簡 単 で あ る た め 、 修
理 作 業 に 非 常 に 適 し て い ま す 。

心 線

電 極 ホ ル ダ ー

被 覆 St ellit e ™ 溶 接 棒

ア ー ク

マ ニ ュ ア ル メ タ ル ア ー ク  ( M M A) 溶 着

St ellit e 合 金
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マ ニ ュ ア ル メ タ ル ア ー ク 溶 着



コ バ ル ト ベ ー ス 合 金 溶 接 棒

M M A 溶 着

合 金 そ の 他 U N S
A S M E/  
A W S 5

硬 度  
 ( H R C)6

C o Cr W M oC F eNi Si

非 希 釈 溶 接 金 属 の 公 称 分 析 4

St ellit e ™ 合 金  1 残  3 1  1 2  2. 4 5  < 3. 0  < 1. 0  < 3. 0  < 2. 0  < 1. 0  W 7 3 0 0 1  ( S F) A  5. 1 3 5 1 – 5 6
               E C o Cr- C

St ellit e ™ 合 金  6 残  2 9  4  1. 2  < 3. 0  < 1. 0  < 3. 0  < 2. 0  < 1. 0  W 7 3 0 0 6  ( S F) A  5. 1 3 3 9 – 4 3
               E C o Cr- A

St ellit e ™ 合 金  1 2 残  3 0  8  1. 5 5  < 3. 0  < 1. 0  < 3. 0  < 2. 0  < 1. 0  W 7 3 0 1 2  ( S F) A  5. 1 3 4 5 – 5 0
               E C o Cr- B

St ellit e ™ 合 金  2 0 残  3 2  1 6  2. 4 5  < 3. 0  < 1. 0  < 3. 0  < 2. 0  < 1. 0  —  —  5 3 – 5 7

St ellit e ™ 合 金  2 1 残  2 8  —  0. 2 5  3  5. 5  < 3. 0  < 1. 5  < 1. 0  W 7 3 0 2 1  ( S F) A 5. 1 3 2 8 – 4 0*
               E C o Cr- E

St ellit e ™ 合 金  2 5 残  2 0  1 4  0. 1  1 0  < 1. 0  < 3. 0  < 1. 0  < 1. 0  —  —  2 0 – 4 5*

St ellit e ™ 合 金  7 0 6 残  3 0  —  1. 2  < 3. 0  4  < 3. 0  < 1. 0  < 1. 0  —  —  3 9 – 4 4

St ellit e ™ 合 金  7 1 2 残  3 0  —  1. 5 5  < 3. 0  8  < 3. 0  < 2. 0  < 1. 0  —  —   4 6– 5 1

U L TI M E T ™  ** 残  2 6  2  0. 0 6  9  5  3  —  < 1. 0  —  —  2 8 – 4 5*

Ni st ell e ™ 合 金  C —  1 7  5  0. 1  残  1 7  6  —  0. 3 % V  W 8 0 0 0 2  —  1 7 – 2 7*

4  公 称 分 析 は 、 標 準 製 品 の み に 関 す る ガ イ ド ラ イ ン で す 。 す べ て の 偶 発 的 な 要 素 が 含 ま れ る わ け で は な く 、 注 文 時 に 使 用 さ れ る 正 確 な 仕 様 ／ 規 格 に よ っ て 異 な る 場 合 が あ り ま す 。
5  規 格 に 関 す る 認 定 書 が 必 要 な 場 合 は 、 注 文 時 に そ の 旨 を 指 定 し て く だ さ い 。 製 品 に よ っ て は 、 A M S 、 S A E 、 お よ び そ の 他 の 規 格 に 関 す る 認 定 を 受 け て い る 場 合 が あ り ま す 。 詳 細 は お 問 い 合 わ せ く

だ さ い 。
6  非 希 釈 溶 接 金 属 。

溶 接 棒 は 、 以 下 の 標 準 直 径 で 提 供 さ れ ま す 。

•  2. 6 m m （ 3/ 3 2 イ ン チ ） （ 特 別 注 文 ）

•  3. 2 m m （ 1/ 8 イ ン チ ）

•  4. 0 m m （ 5/ 3 2 イ ン チ ）

•  5. 0 m m （ 3/ 1 6 イ ン チ ）

•  6. 4 m m （ 1/ 4 イ ン チ ）

溶 接 棒 は 長 さ 3 5 0 m m （ 1 4 イ ン チ ） で 供 給 さ れ ま す 。 5. 0 k g （ 1 1 ポ ン ド ） の 箱 に 梱 包 さ れ て い ま す 。

プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ ー に よ っ て は 、 溶 着 物 の 硬 度 が 上 記 の 表 に 記 載 さ れ て い る 値 と は 異 な る 場 合 が あ り ま す 。

* 冷 間 加 工 の 程 度 に よ っ て 異 な り ま す 。

** U L TI M E T™ は 、 H a y n e s I nt er n ati o n al 社 の 登 録 商 標 で す 。

ニ ッ ケ ル ベ ー ス 合 金 溶 接 棒

St ellit e 合 金
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マ ニ ュ ア ル メ タ ル ア ー ク 溶 着



MI G 溶 着 、  サ ブ マ ー ジ ア ー ク 溶 接
こ れ ら の ア ー ク 溶 接 プ ロ セ ス で は 、 消 耗 性 の ハ ー
ド フ ェ ー シ ン グ 材 ワ イ ヤ ー が ス プ ー ル か ら 溶 接  
ト ー チ を 通 っ て ア ー ク に ま で 送 ら れ 、 こ こ で 溶 解
し て ワ ー ク 材 に 移 動 し ま す 。

MI G 溶 接 は ガ ス メ タ ル ア ー ク 溶 接 （ G M A W ） と も 呼
ば れ 、 シ ー ル ド ガ ス の 流 れ に よ っ て 溶 融 池 が 大 気
か ら 保 護 さ れ ま す 。 MI G プ ロ セ ス は 柔 軟 性 が 非 常
に 高 く 、 部 分 的 ま た は 完 全 な 機 械 化 が 可 能 で 、 幅
広 い ア プ リ ケ ー シ ョ ン に 適 し て い ま す 。

ワ イ ヤ ー は 、 サ ブ マ ー ジ ア ー ク 溶 接 （ S A W ） プ ロ
セ ス で も 、 消 耗 性 の ハ ー ド フ ェ ー シ ン グ 材 と し て
使 用 さ れ ま す 。 こ の プ ロ セ ス で は 、 鉱 物 ベ ー ス の
フ ラ ッ ク ス パ ウ ダ ー が 消 耗 性 ワ イ ヤ ー の 周 囲 を 流
動 し 、 ア ー ク に よ っ て 溶 解 さ れ ま す 。 こ れ が ア ー
ク の 周 囲 に ガ ス 状 の シ ー ル ド を 形 成 し 、 さ ら に 溶
融 池 の 上 部 に ス ラ グ を 形 成 し て 、 冷 却 中 の 溶 融 池
を 大 気 か ら 保 護 し ま す 。

ワ イ ヤ ー 送 り 機 構

St ellit e ™ ワ イ ヤ ー

シ ー ル ド ガ ス ノ ズ ルコ ン タ ク ト チ ュ ー ブ

シ ー ル ド ガ ス

ア ー ク

St ellit e 合 金
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MI G 溶 着 、  サ ブ マ ー ジ ア ー ク 溶 接



コ バ ル ト ベ ー ス 合 金 コ ア ー ド ワ イ ヤ ー

MI G 溶 着

合 金 そ の 他 U N S
A S M E/  
A W S 8

硬 度  
 ( H R C)9

C o Cr W M oC F eNi Si

非 希 釈 溶 接 金 属 の 公 称 分 析 7

St ellit e ™ 合 金  1 残  2 8  1 1. 5  2. 4 5  < 3. 0  < 1. 0  < 5. 0  < 2. 0  < 1. 0  W 7 3 0 3 1  ( S F) A  5. 2 1 5 0 – 5 5   
               E R C C o Cr- C

St ellit e ™ 合 金  6 残  3 0  4. 5  1. 2  < 3. 0  < 1. 0  < 5. 0  < 2. 0  < 1. 0  W 7 3 0 3 6  ( S F) A  5. 2 1 3 8 – 4 4
               E R C C o Cr- A

St ellit e ™ 合 金  1 2 残  2 9  8  1. 5 5  < 3. 0  < 1. 0  < 5. 0  < 2. 0  < 1. 0  W 7 3 0 4 2  ( S F) A  5. 2 1 4 5 – 5 0
               E R C C o Cr- B

St ellit e ™ 合 金  2 1 残  2 8  —   0. 2 5 3  5. 2  < 5. 0  < 1. 5  < 1. 0  W 7 3 0 4 1  ( S F) A 5. 2 1 2 8 – 4 0*
               E R C C o Cr- E

St ellit e ™ 合 金  2 1 L C 残  2 6  —  0. 1  4  6. 0  < 5. 0  < 1. 5  < 1. 5      2 5 – 4 0*

St ellit e ™ 合 金  2 5 残  2 0  1 4  0. 1  1 0  < 1. 0  < 3. 0  < 1. 0  < 1. 0  —  —  2 0 – 4 5*

St ellit e ™ 合 金  7 0 6 残  3 1  —  1. 2  < 3. 0  4  < 3. 0  < 1. 0  < 1. 0  —  —  3 9 – 4 4

St ellit e ™ 合 金  7 1 2 残  3 1  —  1. 5 5  < 3. 0  8  < 3. 0  < 2. 0  < 1. 0  —  —  4 6 – 5 1

U L TI M E T ™  ** 残  2 6  2  0. 0 6  9  5  3  —  < 1. 0  R 3 1 2 3 3  —  2 8 – 4 5*

7  公 称 分 析 は 、 標 準 製 品 の み に 関 す る ガ イ ド ラ イ ン で す 。 す べ て の 偶 発 的 な 要 素 が 含 ま れ る わ け で は な く 、 注 文 時 に 使 用 さ れ る 正 確 な 仕 様 ／ 規 格 に よ っ て 異 な る 場 合 が あ り ま す 。
8  規 格 に 関 す る 認 定 書 が 必 要 な 場 合 は 、 注 文 時 に そ の 旨 を 指 定 し て く だ さ い 。 製 品 に よ っ て は 、 A M S 、 S A E 、 お よ び そ の 他 の 規 格 に 関 す る 認 定 を 受 け て い る 場 合 が あ り ま す 。 詳 細 は お 問 い 合 わ せ

く だ さ い 。

溶 接 棒 は 、 以 下 の 標 準 直 径 で 提 供 さ れ ま す 。

•  1. 2 m m ( 0. 0 4 5 イ ン チ ) —  1 5 k g ( 3 3ポ ン ド ） の ス プ ー ル で 提 供

•  1. 6 m m ( 0. 0 6 2 イ ン チ ) —  1 5 k g ( 3 3ポ ン ド ） の ス プ ー ル で 提 供

•  2. 4 m m ( 0. 0 9 3 イ ン チ ) —  1 5 k g ( 3 3ポ ン ド ) ま た は 2 0 k g ( 4 4 ポ ン ド ) の ス プ ー ル で 提 供

•  3. 2 m m ( 0. 1 2 6 イ ン チ ) —  1 5 k g ( 3 3ポ ン ド ) ま た は 2 0 k g ( 4 4 ポ ン ド ) の ス プ ー ル で 提 供

プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ ー に よ っ て は 、 溶 着 物 の 硬 度 が 上 記 の 表 に 記 載 さ れ て い る 値 と は 異 な る 場 合 が あ り ま す 。

* 冷 間 加 工 の 程 度 に よ っ て 異 な り ま す 。

** U L TI M E T™ は 、 H a y n e s I nt er n ati o n al 社 の 登 録 商 標 で す 。

鍛 造 型 の ハ ー ド フ ェ ー シ ン グ 用

に 特 別 に 開 発 さ れ た

独 自 の 耐 亀 裂 性 合 金

ア ー ク

St ellit e 合 金
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MI G 溶 着 、  サ ブ マ ー ジ ア ー ク 溶 接



粉 体 プ ラ ズ マ （ P T A ） 溶 接
P T A プ ロ セ ス は 、 自 動 化 が 容 易 で 、 再 現 性 の 高 い
溶 接 オ ー バ ー レ イ を 実 現 し ま す 。 さ ら に 、 こ の プ
ロ セ ス で は 熱 源 が 高 濃 度 の た め 、 パ ウ ダ ー を 多 く
利 用 す る こ と に よ っ て メ リ ッ ト が 得 ら れ 、 オ ー  
バ ー レ イ の 鉄 希 釈 を 非 常 に 低 く 抑 え る こ と が で き
ま す 。

ハ ー ド フ ェ ー シ ン グ 材 は パ ウ ダ ー 状 の た め 、 幅 広
い 硬 度 や そ の 他 の 特 性 を 持 つ さ ま ざ ま な 素 材 お よ
び 素 材 の 組 み 合 わ せ で オ ー バ ー レ イ を 生 成 で き ま
す 。

ケ ナ メ タ ル は 、 目 的 に 合 っ た P T A 装 置 パ ッ ケ ー ジ を 製 造 し て い ま す 。 ご 質
問 や ご 要 望 が ご ざ い ま し た ら 、 2 5 ペ ー ジ の 連 絡 先 情 報 を ご 覧 く だ さ い 。

タ ン グ ス テ ン 電 極

プ ラ ズ マ ガ ス ノ ズ ル

パ ウ ダ ー ノ ズ ル

シ ー ル ド ガ ス ノ ズ ル 水 冷

St ellit e ™ パ ウ ダ ー

シ ー ル ド ガ ス ア ー ク

St ellit e 合 金
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P T A お よ び レ ー ザ ー 溶 着



レ ー ザ ー 溶 着
レ ー ザ ー に よ る オ ー バ ー レ イ 形 成 で は 、 光 学 装 置
を 使 用 し て 、 レ ー ザ ー 光 線 の 焦 点 を ワ ー ク 材 に あ
て る こ と で 加 熱 し ま す 。 同 時 に 、 パ ウ ダ ー ま た は
ワ イ ヤ ー 形 状 の ハ ー ド フ ェ ー シ ン グ 材 が レ ー ザ ー
光 線 に 向 け て 取 り 込 ま れ 、 溶 解 さ れ ま す 。 熱 の 影
響 を 受 け る 領 域 が 狭 く 冷 却 速 度 が 速 い た め 、 熱 の
侵 入 が 低 く 、 ほ と ん ど ス ト レ ス の な い オ ー バ ー レ
イ 形 成 が 可 能 に な り ま す 。

任 意 の ハ ー ド フ ェ ー シ ン グ 合 金 で は 、 他 の 溶 接 プ
ロ セ ス よ り レ ー ザ ー プ ロ セ ス の 方 が 冷 却 時 間 が 速
い た め 、 硬 度 が 大 幅 に 高 く 、 さ ら に 微 細 な 構 造 を
持 つ オ ー バ ー レ イ が  
形 成 さ れ ま す 。

シ ー ル ド ガ ス ノ ズ ル

レ ー ザ ー ヘ ッ ド

シ ー ル ド ガ ス ノ ズ ル

パ ウ ダ ー ノ ズ ル

St ellit e ™ パ ウ ダ ー

シ ー ル ド ガ ス

レ ー ザ ー 光 線

St ellit e 合 金
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P T A お よ び レ ー ザ ー 溶 着



Tri b al o y ™ 合 金  T- 8 0 0 残  1 7  —  < 0. 0 8  < 1. 5  2 9  < 1. 5  3. 7  < 1. 0  —  5 3 – 6 1

Ni st ell e ™ 合 金  C 2 2 < 2. 0  2 1. 5  3  —  残  1 3. 5  4  —  0. 1 5 % V  —

Ni st ell e ™ 合 金  2 3 1 5 —  2 0  —  —  残  —  —  < 1. 0  < 1. 0 %  —

Ni st ell e ™ 合 金  6 2 5 —  2 1. 5  —  < 1. 0  残  9  < 1. 0  < 0. 5  3. 5 % N b  N 0 6 6 2 5

Tri b al o y ™ 合 金  T- 9 0 0 残  1 8  —  < 0. 0 8  1 6  2 3  < 1. 5  2. 8  < 1. 0  —  4 8 – 5 5

Ni st ell e ™ 合 金  C 2 7 6 —  1 5. 5  3. 7  —  残  1 6  5. 5  < 1. 0  0. 1 5 % V  —

Ni st ell e ™ 合 金  6 0 0 —  1 5. 5  —  —  残  —  8  < 0. 5  < 1. 0 %  N 0 6 6 0 0

Ni st ell e ™ 合 金  7 1 8 < 2. 0  2 1. 5  3  —  残  1 3. 5  4  —  0. 1 5 % V  N 0 7 7 1 8

Tri b al o y ™ 合 金  T- 4 0 0 残  8. 5  —  < 0. 0 8  < 1. 5  2 9  < 1. 5  2. 8  < 1. 0  R 3 0 4 0 0  5 1 – 5 7

Tri b al o y ™ 合 金  T- 4 0 0 C 残  1 4  —  < 0. 0 8  < 1. 5  2 7  < 1. 5  2. 6  < 1. 0  —  5 1 – 5 7

Ni st ell e ™ 合 金  C —  1 7  4. 5  0. 1  残  1 7  6  < 1. 0  0. 3 % V  —  1 7 – 2 7 *

Tri b al o y ™ 合 金  T- 4 0 1 残  1 7  —  0. 2  < 1. 5  2 2  < 1. 5  1. 3  < 1. 0  —  4 5 – 5 0

Ni st ell e ™ 合 金  3 0 5 —  4 2  —  —  残  —  —  0. 5  < 1. 0 %  —

コ バ ル ト ベ ー ス 合 金 （ ガ ス 噴 霧 パ ウ ダ ー ）

P T A 溶 着

合 金 そ の 他 U N S
硬 度  

 ( H R C)2
C o Cr W M oC F eNi Si

パ ウ ダ ー の 公 称 分 析 1

St ellit e ™ 合 金  1 残  3 0   1 3  2. 5  < 2. 0  < 1. 0  < 2. 0  < 2. 0  < 1. 0  R 3 0 0 0 1  5 1 – 6 0

St ellit e ™ 合 金  7 0 6 残  2 9  —  1. 2 5  < 2. 0  4. 5  < 2. 0  < 1. 0  < 1. 0  —  3 9 – 4 4

St ellit e ™ 合 金  4 残  3 0  1 3. 5  0. 7  < 2. 5  < 1. 0  < 2. 5  < 1. 0  < 1. 0  R 3 0 4 0 4  4 0 – 5 0

St ellit e ™ 合 金  7 1 2 残  2 9  —  2. 0  < 2. 0  8. 5  < 2. 0  < 1. 0  < 1. 0  —  4 6 – 5 3

St ellit e ™ 合 金  6 残  2 8. 5  4. 6  1. 2  < 2. 0  < 1. 0  < 2. 0  < 2. 0  < 1. 0  R 3 0 1 0 6  4 0 – 4 6

U L TI M E T ™  ** 残  2 6  2  0. 0 7  9. 4  5  3  < 1. 0  < 1. 0  R 3 1 2 3 3  2 0 – 4 5 *

St ellit e ™ 合 金  6 L C 残  2 9  4. 5  1. 1  < 2. 0  < 1. 0  < 2. 0  < 2. 0  < 1. 0  —  3 8 – 4 4

St ellit e ™ 合 金  6 H C 残  2 8. 5  4. 6  1. 3 5  < 2. 0  < 1. 0  < 2. 0  < 2. 0  < 1. 0  —  4 3 – 5 3

St ellit e ™ 合 金  1 5 6 残  2 8  4  1. 7  < 2. 0  < 1. 0  < 0. 5  < 2. 0  < 1. 0  —  4 6 – 5 4

St ellit e ™ 合 金  1 2 残  3 0  8. 5  1. 4 5  < 2. 0  < 1. 0  < 2. 0  < 2. 0  < 1. 0  R 3 0 0 1 2  4 3 – 5 3

St ellit e ™ 合 金  2 0 残  3 2. 5  1 7. 5  2. 5 5  < 2. 0  < 1. 0  < 2. 0  < 1. 0  < 1. 0  —  5 2 – 6 2

St ellit e ™ 合 金  2 1 残  2 7. 5  —  0. 2 5  2. 6  5. 4  < 2. 0  < 2. 0  < 1. 0  R 3 0 0 2 1  2 7 – 4 0 *

St ellit e ™ 合 金  F3  残  2 6  1 2. 5  1. 8  2 2  < 1. 0  < 2. 0  1. 1  < 0. 5  R 3 0 0 0 2  4 0 – 4 5

St ellit e ™ 合 金  2 2 残  2 8  —   0. 3 0 1. 5  1 2  < 3. 0  < 2. 0  < 0. 5  —  4 1 – 4 9 *

St ellit e ™ 合 金  1 9 0 残  2 6  1 4  3. 4  < 2. 0  < 1. 0  < 2. 0  < 1. 0  < 1. 0  R 3 0 0 1 4  5 5 – 6 0

St ellit e ™ 合 金  2 5 残  2 0  1 5  0. 1  1 0  < 1. 0  2  < 1. 0  1. 9 % M n  —   2 0– 4 5 *

St ellit e ™ 合 金  3 1 残  2 6  7. 5  0. 5  1 0. 5  < 1. 0  < 2. 0  < 1. 0  < 0. 5  R 3 0 0 3 1  2 0 – 3 5 *

St ellit e ™ 合 金  6 9 4 残  2 8. 5  1 9. 5  0. 9  5  —  < 3. 0  < 1. 0  1 % V  —  4 6 – 5 2

コ バ ル ト ベ ー ス T RI B A L O Y ™  合 金  (ガ ス 噴 霧 パ ウ ダ ー )

ニ ッ ケ ル ベ ー ス 超 合 金 （ ガ ス 噴 霧 パ ウ ダ ー ）

1  公 称 分 析 は 標 準 製 品 の み に 関 す る ガ イ ド ラ イ ン で す 。 す べ て の 偶 発 的 な 要 素 が 含 ま れ る わ け で は な く 、 注 文 時 に 使 用 さ れ る 正 確 な 仕 様 ／ 規 格 に よ っ て 異 な る 場 合 が あ り ま す 。
2  非 希 釈 溶 接 金 属 。
3  St ellit e™ 合 金 F は 、 通 常 、 お 客 様 の 仕 様 に 合 わ せ て 製 造 さ れ て い ま す 。

* 加 工 硬 化 の 程 度 に よ っ て 異 な り ま す 。

** U L TI M E T™ は 、 H a y n e s I nt er n ati o n al 社 の 登 録 商 標 で す 。

St ellit e 合 金
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P T A お よ び レ ー ザ ー 溶 着



合 金 マ ト リ ッ ク ス 中 の	 合 金 9 3 6 5 W C 	
S u p er St el c ar ™

D el or o ™  5 0合 金 マ ト リ ッ ク	  合 金  5 0 pl u s W C	
ス 中 の S u p er St el c ar ™

D el or o ™  6 0合 金 マ ト リ ッ ク	  合 金  6 0 pl u s W C	
ス 中 の S u p er St el c ar ™

D el cr o m e ™  6 2 7 2 < 0. 5  2 5  —  2. 5  1 4  7  残  1. 8  < 1. 0 %  —

ニ ッ ケ ル ベ ー ス 合 金 （ ガ ス 噴 霧 パ ウ ダ ー ）

レ ー ザ ー 溶 着

合 金 そ の 他 U N S
硬 度  

 ( H R C)2
C o Cr W M oC F eNi Si

パ ウ ダ ー の 公 称 分 析 1

D el or o ™ 合 金  2 2 —  —  —  < 0. 0 5  残  —  < 1. 0  2. 5  1. 4 % B  —  2 0 – 2 2

D el cr o m e ™  3 1 6 < 0. 5  1 7  —  0. 0 5  1 1  2. 6  残  2. 5  0. 4 % M n  —  < 1 8 0 D P H

D el or o ™ 合 金  3 0 —  9  —  0. 2  残  —  2. 3  3. 2  1. 2 % B  —  2 7 – 3 1

D el cr o m e ™  3 1 6 L < 0. 5  1 8  —  < 0. 0 3  1 3  2. 6  残  1. 8  0. 7 % M n  —  < 1 8 0 D P H
D el cr o m e ™  3 1 7

D el or o ™ 合 金  3 8 —  —  —   0. 0 5 残  —  0. 5  3. 0  2. 1 % B  —  3 5 – 3 9

D el or o ™ 合 金  4 0 —  7. 5  —  0. 3  残  —  2. 5  3. 5  1. 7 % B  N 9 9 6 4 4  3 8 – 4 2

D el or o ™ 合 金  4 5 —  9  —  0. 3 5  残  —  2. 5  3. 7  1. 9 % B  —  4 4 – 4 7

D el or o ™ 合 金  4 6 —  —  —  0. 0 5  残  —  —  3. 7  1. 9 % B  —  3 2 – 4 0

D el or o ™ 合 金  5 0 —  1 1  —  0. 4 5  残  —  3. 3  3. 9  2. 3 % B  N 9 9 6 4 5  4 8 – 5 2

D el or o ™ 合 金  5 5 —  1 2  —  0. 6  残  —  4. 0  4. 0  2. 7 % B  —  5 2 – 5 7

D el or o ™ 合 金  6 0 —  1 5  —  0. 7  残  —  4. 0  4. 4  3. 1 % B  N 9 9 6 4 6  5 7 – 6 2

Tri b al o y ™ 合 金  T- 7 0 0 < 1. 5  1 6  —  0. 0 8  残  3 2  < 1. 5  3. 4  < 1. 0  —  4 5 – 5 2

E xtr u d all o y 5 0  1 5  2 1  —  1. 3  残  6  < 1. 0  3. 0  2. 3 % B  —  —

D el cr o m e ™  9 0 —  2 7  —  2. 9  —  —  残  < 1. 0  0. 5 % M n  —  熱 処 理 	に よ っ て
               異 な り ま す

D el cr o m e ™  9 2 < 0. 5  < 1. 0  —  3. 8  < 1. 0  1 0  残  < 1. 0  < 1 % M n  —  5 5 – 6 3

D el cr o m e ™  2 5 3 < 0. 5  2 8  —  1. 9  1 6. 5  4. 5  残  1. 3  0. 8 % M n  —

ニ ッ ケ ル ベ ー ス T RI B A L O Y ® 合 金  (ガ ス 噴 霧 パ ウ ダ ー )

鉄 ベ ー ス ハ ー ド フ ェ ー シ ン グ 合 金 （ ガ ス 噴 霧 パ ウ ダ ー ）

1  公 称 分 析 は 標 準 製 品 の み に 関 す る ガ イ ド ラ イ ン で す 。 す べ て の 偶 発 的 な 要 素 が 含 ま れ る わ け で は な く 、  

注 文 時 に 使 用 さ れ る 正 確 な 仕 様 ／ 規 格 に よ っ て 異 な る 場 合 が あ り ま す 。
2  非 希 釈 溶 接 金 属 。

P T A お よ び レ ー ザ ー 用 の ハ ー ド フ ェ ー シ ン グ 材 パ ウ ダ ー は 、 以 下 の 範 囲 を 標 準 パ ウ ダ ー の 粒 径 と し て 提 供 さ れ ま す 。 要 望 に 応 じ て カ ス タ ム サ イ ズ で も 提 供 で き ま す 。

プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ ー お よ び 希 釈 の 程 度 に よ っ て は 、 溶 着 物 の 硬 度 が

上 記 の 表 と 異 な る 場 合 が あ り ま す 。

耐 食 性 硬 質 合 金 マ ト リ ッ ク ス 中 の 超 硬 材

St ellit e 合 金
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パ ウ ダ ー 供 給

プ ラ ズ マ ガ ス 供 給

パ ウ ダ ー

電 極

火 炎

水 冷

プ ラ ズ マ 溶 射 プ ロ セ ス で は 、 プ ラ ズ マ ガ ス の 流 れ
に よ っ て パ ウ ダ ー が 軟 化 ま た は 溶 解 さ れ 、 こ れ に
よ っ て 粒 子 が ワ ー ク 材 に 移 動 し ま す 。

プ ラ ズ マ ア ー ク は ワ ー ク 材 に は 移 動 せ ず 、 プ ラ ズ
マ ト ー チ の 軸 電 極 と 水 冷 ノ ズ ル の 間 に 留 ま り ま
す 。 こ の プ ロ セ ス は 、 標 準 大 気 中 、 シ ー ル ド ガ ス
流 （ ア ル ゴ ン な ど ） 中 、 真 空 中 、 ま た は 水 中 で 実
施 さ れ ま す 。

プ ラ ズ マ ガ ス 流 は 高 温 の た め 、 プ ラ ズ マ 溶 射 プ ロ
セ ス は 、 特 に 、 高 融 点 の 金 属 お よ び そ の 酸 化 物 の
噴 霧 に 適 し て い ま す 。

プ ラ ズ マ 溶 射

St ellit e 合 金
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H V O F プ ロ セ ス で は 、 高 圧 下 で ガ ス 火 炎 が 燃 焼 し 続
け て い る チ ャ ン バ ー 内 に パ ウ ダ ー を 軸 方 向 に 取 り
込 み ま す 。 排 気 ガ ス が 膨 張 ノ ズ ル を 通 っ て 排 出 さ
れ 、 こ れ に よ っ て 高 速 の ガ ス 流 が 発 生 し ま す 。 こ
の ガ ス 流 で パ ウ ダ ー 粒 子 が 加 熱 さ れ 、 高 い 運 動 エ
ネ ル ギ ー を 持 っ た 状 態 で ワ ー ク 材 の 表 面 に 移  
動 し 、 優 れ た 密 着 性 を 持 つ 厚 み の あ る コ ー テ ィ ン
グ を 形 成 し ま す 。

パ ウ ダ ー 粒 子 と ワ ー ク 材 へ の 熱 伝 導 が 少 な い た
め 、 比 較 的 低 温 に 保 た れ 、 噴 霧 さ れ る 素 材 や ワ ー
ク 材 の 治 金 学 的 な 変 化 が 少 な く な り ま す 。

高 速 フ レ ー ム 溶 射  ( H V O F)

パ ウ ダ ー 供 給

噴 霧 ノ ズ ル

燃 料 ガ ス 供 給

火 炎

水 冷

ケ ナ メ タ ル は 、 目 的 に 合 っ た J et K ot e ™  H V O F装 置 パ ッ ケ ー ジ を 製 造 し て い ま す 。  

ご 質 問 や ご 要 望 が ご ざ い ま し た ら 、 2 5 ペ ー ジ の 連 絡 先 情 報 を ご 覧 く だ さ い 。

St ellit e 合 金
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超 硬 タ ン グ ス テ ン H V O F 用 パ ウ ダ ー

超 硬 ク ロ ム H V O F 用 パ ウ ダ ー

製 品

製 品

パ ウ ダ ー タ イ プ

パ ウ ダ ー タ イ プ

硬 度
(溶 着 方 法 と パ ラ メ ー タ ー に

よ っ て 異 な る )

硬 度
(溶 着 方 法 と パ ラ メ ー タ ー に

よ っ て 異 な る )

呼 び 寸 法  (μ m)
お よ び 製 造 方 法

呼 び 寸 法  (μ m)
お よ び 製 造 方 法

C o

Ni

Ni

Cr

Cr

C

W C

組 成 式  (質 量 %)

組 成 式  (質 量 %)

J K ™  1 1 2 H W C- 1 2 C o  1 2  —  —  残  5. 5  1 1 4 0 – 1 2 9 6 D P H  5 3/ 1 0
 微 粒 子 超 硬 材 使 用         9 2. 7 – 9 4. 6 R 1 5 N  造 粒 、 焼 結 、 高 密 度 化

J K ™  1 3 5 / J K™  7 1 8 4 7 5 % Cr 3 C 2  2 0  残  9. 7  6 1 0 – 9 1 0 D P H  5 3/ 1 0
 2 5 %  Ni Cr     8 7. 5 – 9 1. 5 R 1 5 N  造 粒 、 焼 結 、 高 密 度 化

     ( H R C:  ~ 5 8 – 6 5 に 相 当 ) 

     (噴 霧 パ ラ メ ー タ ー に よ っ て 大 き く 異 な る )

J K ™  1 1 2 P / J K™  7 1 1 2 W C- 1 2 C o  1 2  —  —  残  5. 5  9 6 0 – 1 1 5 0 D P H  4 5/ 1 0
 微 粒 子 超 硬 材 使 用         8 9 – 9 3 R 1 5 N  造 粒 、 焼 結 、 高 密 度 化

         ( H R C:  ~ 6 7 – 7 1 に 相 当 )

J K ™  1 2 0 H / J K™  7 1 0 9 W C- 1 0 C o- 4 Cr  1 0  —  4  残  5. 4  1 1 6 0 – 1 3 7 0 D P H  4 5/ 5
         9 3 – 9 5 R 1 5 N  造 粒 、 焼 結 、 高 密 度 化

         ( H R C:  ~ 7 1 – 7 3 に 相 当 )  

J K ™  1 1 7 / J K™  7 1 1 7 W C- 1 7 C o  1 7  —  —  残  5. 2  9 6 0 – 1 2 4 0 D P H  5 3/ 1 5
 中 間 粒 子 超 硬 材 使 用         9 0 – 9 5 R 1 5 N  造 粒 ・ 焼 結

         ( H R C:  ~ 6 7 – 7 2 に 相 当 )

J K ™  1 2 5 / J K™  7 1 7 8 混 合 超 硬 材   6  2 0  残  5  9 0 0 – 1 1 0 0 D P H  5 3/ 1 0
  7 0 % の ( W, Cr) x C y、  —      8 9 – 9 2 R 1 5 N  造 粒 、 焼 結 、 高 密 度 化

 2 5 % の W C 、 6 % の ニ ッ ケ ル         ( H R C: ~ 6 6– 7 0 に 相 当 )

J K ™  1 1 4 / J K™  7 1 1 4 W C- 1 2 C o  1 2  —  —  残  4  1 0 0 0 – 1 1 5 0 D P H  4 5/ 1 0
 粗 粒 子 超 硬 材 使 用          8 7 – 9 4 R 1 5 N  造 粒 、 焼 結 ・ 破 砕

         ( H R C:  ~ 6 8 – 7 1 に 相 当 )

J K ™  1 2 0 P / J K™  7 1 0 9 W C- 1 0 C o- 4 Cr  1 0  —  4  残  5. 4  8 2 5 – 1 0 3 0 D P H  5 3/ 1 0
          8 9 – 9 1 R 1 5 N  造 粒 、 焼 結 、 高 密 度 化

         ( H R C:  ~ 6 5 – 7 1 に 相 当 )

J K ™  1 1 9 W C- 9 C o  9  —   残  4. 2  8 6 0 – 1 1 7 0 D P H  4 5/ 5
 粗 粒 子 超 硬 材 使 用     —      8 9 – 9 4 R 1 5 N  焼 結 ・ 破 砕 、 粒 状   

         （ H R C: ~ 6 5 – 7 1 ）

J K ™  6 1 8 9 W C 1 0 Ni  —  1 0  —  残  3. 7  該 当 デ ー タ な し   5 3/ 1 0
 多 量 の 超 硬 材 使 用          焼 結 ・ 破 砕

St ellit e 合 金
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ガ ス 噴 霧 St ellit e T M コ バ ル ト ベ ー ス H V O F ＆ プ ラ ズ マ 溶 射 用 パ ウ ダ ー

ガ ス 噴 霧 Tri b al o y ™ コ バ ル ト ベ ー ス H V O F ＆ プ ラ ズ マ 溶 射 用 パ ウ ダ ー

製 品

製 品

S T E L LI T E ™

合 金 N O.

T RI B A L O Y ™

合 金 N O.

硬 度
(溶 着 方 法 と パ ラ メ ー タ ー に

よ っ て 異 な る )

硬 度
(溶 着 方 法 と パ ラ メ ー タ ー に

よ っ て 異 な る )

呼 び  
寸 法  (μ m) 

呼 び  
寸 法  (μ m) 

Ni

Ni

Cr

Cr

C o

C o

W

W

M o

M o

C

C

そ の 他

そ の 他

組 成 式  (質 量 %)

組 成 式  (質 量 %)

J K ™  5 7 1 / J K™  7 2 2 1 2 1  残  2. 5  2 8  —  5. 5  0. 2 5  Si 2  4 0 0 – 5 2 0 D P H  5 3/ 1 0
              8 0. 5 – 8 4. 5 R 1 5 N
             ( H R C: ~ 4 0– 5 0 に 相 当 ) 

J K ™  5 5 4 / J K™  7 5 6 0 T- 4 0 0  残  —  8. 5  —  2 9  < 0. 0 8  Si 2. 6  4 5 0 – 6 0 0 D P H  5 3/ 1 0
              8 6 – 8 7. 5 R 1 5 N
          ( H R C: ~ 5 2– 5 5 に 相 当 )

J K ™  5 7 3 / J K™  7 2 3 1 3 1  残  1 0. 5  2 5. 5  7. 5  —  0. 5  —  3 2 H R C  4 5/ 1 0

J K ™  5 5 8 P / J K™  7 5 8 0 T- 8 0 0  残  —  1 8  —  2 8  < 0. 0 8  Si 3. 4  4 5 5 – 6 2 0 D P H  5 3/ 1 0
通 常 、 炭 素 燃 料 に 使 用              8 3. 5 – 8 8. 5 R 1 5 N 
             ( H R C:  ~ 4 6 – 5 6 に 相 当 )

J K ™  5 7 6 / J K™  7 2 0 6 6  残  —  2 8  4. 5  —  1. 1  Si 1. 1  4 9 5 – 5 8 0 D P H  5 3/ 1 0
              8 1. 5 – 8 6. 5 R 1 5 N
             ( H R C: ~ 4 3– 5 4 に 相 当 ) 

J K ™  5 5 9 P (特 別 注 文 ) T- 9 0 0  残  1 6  1 8  —  2 3  < 0. 0 8  Si 2. 7  ~ 5 0 0 D P H  5 3/ 1 0

J K ™  5 7 9 / J K™  7 2 2 5 2 5  残  1 0  2 0  1 5  1  0. 1  Si 1  4 5 0 – 4 9 0 D P H  5 3/ 1 0
            M n 1. 5  8 2 – 8 5. 5 R 1 5 N 
             ( H R C:  ~ 4 3 – 5 0 に 相 当 )
             (噴 霧 パ ラ メ ー タ ー に よ っ て  
             大 き く 異 な る )

J K ™  5 7 2 / J K™  7 2 1 2 1 2  残  —  2 9. 5  8  —  1. 4  Si 1. 5  6 8 0 – 6 7 5 D P H  5 3/ 1 0
             8 8. 1 – 8 9. 5 R 1 5 N

J K ™  5 5 8 H T- 8 0 0  残  —  1 8  —  2 8  < 0. 0 8  Si 3. 4  6 7 0 – 7 8 0 D P H  4 5/ 5
通 常 、 水 素 燃 料 に 使 用               8 9 – 9 2 R 1 5 N     
           ( H R C: ~ 5 8– 6 4 に 相 当 )

J K ™  5 7 5 / J K™  7 2 0 1 1  残  —  3 0  1 2  —  2. 5  —  該 当 デ ー タ な し  5 3/ 1 0

J K ™  5 5 9 H (特 別 注 文 ) T- 9 0 0  残  1 6  1 8  —  2 3  < 0. 0 8  Si 2. 7  ~ 7 0 0 D P H  4 5/ 5

J K ™  5 7 7 S F 6  残  1 4. 5  1 9  7. 5  —  0. 7  Si 2. 5  6 3 5 – 7 9 0 D P H  5 3/ 1 0
          B 1. 6   （ 溶 融 時  5 0 5- 5 2 5） ~ 8 5. 5 R 1 5 N
             ( H R C: ~ 5 0– 5 1 に 相 当 )

U L TI M E T ™  J K T M お よ び プ ラ ズ マ 溶 射 用  U L TI M E T ™  残  9  2 6  2  5  0. 0 6  Si 0. 3  ~ 5 0 0 D P H  5 3/ 2 0

* U L TI M E T™  は H a y n e s I nt er n ati o n al 社 の 登 録 商 標 で す 。

St ellit e 合 金
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ガ ス 噴 霧 ニ ッ ケ ル ベ ー ス H V O F ＆ プ ラ ズ マ 溶 射 用 パ ウ ダ ー

コ バ ル ト ベ ー ス プ ラ ズ マ 溶 射 用 パ ウ ダ ー

ガ ス 噴 霧 鉄 ベ ー ス H V O F 用 パ ウ ダ ー

製 品

製 品

製 品

合 金 名

パ ウ ダ ー  
タ イ プ

パ ウ ダ ー  
タ イ プ

硬 度
(溶 着 方 法 と パ ラ メ ー タ ー に

よ っ て 異 な る )

硬 度
(溶 着 方 法 と パ ラ メ ー タ ー に

よ っ て 異 な る )

硬 度
(溶 着 方 法 と パ ラ メ ー タ ー に

よ っ て 異 な る )

呼 び  
寸 法  (μ m) 

呼 び  
寸 法  (μ m) 

呼 び  
寸 法  (μ m) 

F e

Ni

Ni

Cr

Cr

F e

Ni

C o

C o

W

W

Cr

M o

M o

C

C

C

そ の 他

そ の 他

そ の 他

組 成 式  (質 量 %)

組 成 式  (質 量 %)

組 成 式  (質 量 %)

J K ™  3 4 7 Ni st ell e ™  2 3 4 7 残  —  —  —  5  —  AI 6  3 3 2 – 3 3 6 D P H  6 3/ 1 5
            7 5. 3 – 7 8. 1 R 1 5 N

St ellit e ™  1 5 7 —  残  —  2 1  4. 5  —  < 0. 2  B 2. 4  該 当 デ ー タ な し  4 5/ 5
           Si  1. 5

J K ™  5 1 3 3 1 6 St ai nl e s s St e el  —  1 3  残  1 7  0. 1  M o 2. 5  2 6 0 – 3 1 5 D P H  5 3/ 1 0
( J K™  7 3 3 0の 名 称 で も 販 売 )        Si  1  6 9 – 7 5 R 1 5 N

J K ™  5 5 7 / J K™  7 5 7 0 Tri b al o y ™   T- 7 0 0 残  —  1 5. 5  —  3 2. 5  < 0. 0 8  Si 3. 4  ~ 7 0 0 D P H  4 5/ 1 0
  

Tri b al o y ™  T- 9 0 0 (該 当 デ ー タ な し ) T- 9 0 0  残  1 6  1 8  —  2 3  < 0. 0 8  Si 2. 7  5 2 H R C  7 5/ D
             5 3/ 1 0

J K ™  5 8 5 / J K™  7 6 5 0 D el or o ™  5 0 残  2. 9  1 1  —  —  0. 4 5  Si 4  ~ 5 0 H R C  5 3/ 1 0
           B  2. 3

Ni st ell e ™  S u p er C Ni st ell e ™  “ S u p er C ”  残  —  2 3  —  1 8  —  —  4 1 0 D P H  P: 5 3/ 1 5
( J et K ot e™ )            ( H R C: ~ 4 1に 相 当 ) H: 4 5/ 1 0

J K ™  5 9 1 H Ni st ell e ™  C  残  5. 5  1 6. 5  4. 5  1 7  —  —  4 0 0 – 4 4 0 D P H  4 5/ 5
            ~ 8 3 R 1 5 N
            ( H R C:  ~ 4 4- 4 5 に 相 当 )

J K ™  6 2 5 / J K™  7 3 4 2 Ni st ell e ™  6 2 5 残  < 5  2 1. 5  —  9  —  ( N b + T a) 3. 7 3 8 5 – 4 6 0 D P H  5 3/ 2 0
             ~ 7 9 – 8 3 R 1 5 N 
            ( H R C:  ~ 3 7- 4 6 に 相 当 )

J K ™  3 5 0 / J K™  7 3 0 1 Ni st ell e ™  2 3 5 0 残  —  —  —  —  —  AI 5  2 8 5 – 3 3 5 D P H  6 3/ 1 5
            7 1 – 7 6 R 1 5 N

Tri b al o y ™  T- 4 0 0 (該 当 デ ー タ な し ) T- 4 0 0  残  —  8. 5  —  2 9  < 0. 0 8  Si 2. 6  5 2 H R C  4 5/ 5

J K ™  5 8 4 / J K ™  7 6 4 0 D el or o ™  4 0 残  2. 5  7. 5  —  —  0. 2 5  Si 3. 5  ~ 4 0 H R C  5 3/ 1 0
           B 1. 7

J K ™  5 9 1 P / J K™  7 3 9 1 Ni st ell e ™  C 残  5. 5  1 6. 5  4. 5  1 7  —  —  3 7 5 – 3 9 0 D P H  6 3/ 1 5
             ~ 8 0 R 1 5 N
            ( H R C: ~ 3 9- 4 1に 相 当 )

J K ™  5 8 6 / J K™  7 6 6 0 D el or o ™  6 0 残  4  1 5  —  —  0. 7  Si 4. 4  ~ 6 0 H R C  5 3/ 1 0
           B 3. 1

J K ™  5 9 4 / J K™  7 3 9 2 Ni st ell e ™  C - 4 C  残  —  1 6  —  1 6. 5  —  —  3 8 0 – 4 4 0 D P H  5 3/ 1 5
             ~ 8 1 – 8 3 R 1 5 N
            ( H R C: ~ 4 0- 4 4に 相 当 ) 

J K ™  7 1 8 / J K™  7 3 4 1 Ni st ell e ™  7 1 8 残  1 8  1 9  —  3  0. 0 6  ( N b + T a) 5 2 7 5 – 4 7 0 D P H  4 5/ 1 5
           AI 0. 5, Ti 1  7 2. 5 – 8 1. 5 R 1 5 N
            ( H R C: ~ 2 5- 4 5に 相 当 ) 

St ellit e 合 金
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ガ ス 噴 霧 鉄 ベ ー ス H V O F ＆ プ ラ ズ マ 溶 射 用 パ ウ ダ ー

ニ ッ ケ ル ベ ー ス プ ラ ズ マ 溶 射 用 パ ウ ダ ー

製 品

製 品

合 金 名

合 金 名

硬 度
(溶 着 方 法 と パ ラ メ ー タ ー に

よ っ て 異 な る )

硬 度
(溶 着 方 法 と パ ラ メ ー タ ー に

よ っ て 異 な る )

呼 び  
寸 法  (μ m) 

呼 び  
寸 法  (μ m) 

F e

Ni

Cr

F e

Ni

C o

W

Cr

M o

C

C

そ の 他

そ の 他

組 成 式  (質 量 %)

組 成 式  (質 量 %)

D el or o ™  5 5 D el or o ™  5 5 残  4  1 2  —  —  0. 6  Si 4. 0  5 2- 5 7 H R C  各 種
            B  2. 7

D el cr o m e ™  9 0 D el cr o m e ™  9 0 —  —  残  2 7  2. 8  Si 0. 5  該 当 デ ー タ な し  5 3/ 1 0

D el cr o m e ™  3 1 6 L/ 3 1 7 3 1 6 L ス テ ン レ ス 鋼  —  1 3  残  1 7  0. 0 3  M o 2. 5  ~ 1 8 0 D P H  1 0 6/ 3 8
        Si 1    1 0 6/ D
             4 5/ 5

D el cr o m e ™  9 2 D el cr o m e ™  9 2 —  —  残  —  3. 7  M o 1 0  該 当 デ ー タ な し  4 5/ D

Tri st ell e ™  T S- 3 Tri st ell e ™  T S- 3 1 2  1 0  残  3 5  3  Si 5  > 5 5 H R C  4 5/ 5

Ni st ell e ™  C 2 7 6 Ni st ell e ™  C 2 7 6 残  5  1 5. 5  3. 8  1 6  —  —  該 当 デ ー タ な し  1 0 6/ D
              4 5/ 5

Ni st ell e ™  2 3 1 5 Ni st ell e ™  2 3 1 5 残  —  2 0  —  —  —  —  該 当 デ ー タ な し  1 0 6/ D
              7 5/ 4 5
              4 5/ 5

D el or o ™  6 0 D el or o ™  6 0 残  4  1 5  —  —  0. 7  Si 4. 4  5 8- 6 2 H R C  各 種
            B  3. 1

Ni st ell e ™  6 2 5 Ni st ell e ™  6 2 5 残  < 5  2 1. 5  —  9  —  ( N b + T a) 3 8 5- 4 6 0 D P H  各 種
            3. 7  7 9- 8 3  R 1 5 N
             ( H R C:  ~ 3 7- 4 6 に 相 当 )

Ni st ell e ™  2 3 5 0 Ni st ell e ™  2 3 5 0 残  —  —  —  —  —  AI 5  ~ 7 0 H R B  7 5/ 4 5

名 称 に 「 J K 」 が 含 ま れ る パ ウ ダ ー は 、 主 に J et K ot e ™ や Di a m o n d J et ™ ™ の ト ー チ を 使 用 す る H F O V 溶 射 に 使 用 さ れ ま す が 、 プ ラ ズ マ 溶 射 に も 使 用 で き ま す 。 こ れ ら の パ ウ ダ ー の 一 部 は 、 他 の 溶 射 プ

ロ セ ス に つ い て は 異 な る 呼 び 寸 法 範 囲 で 掲 載 さ れ て い る 場 合 も あ り ま す 。

* Di a m o n d J et™ は 、 S ul z er M et c o 社 の 登 録 商 標 で す 。

St ellit e 合 金
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フ レ ー ム 溶 射 と フ ュ ー ジ ン グ  
(ス プ レ ー フ ュ ー ズ )

パ ウ ダ ー ホ ッ パ ー

パ ウ ダ ー 供 給

火 炎

燃 料 ガ ス 供 給

ス プ レ ー フ ュ ー ズ は 、 2 段 階 の プ ロ セ ス で 構 成 さ
れ ま す 。 ま ず フ レ ー ム 溶 射 に よ っ て パ ウ ダ ー 合 金
を 溶 着 さ せ 、 次 に 溶 融 し ま す 。 溶 融 時 に 、 溶 着 物
の 一 部 を 再 溶 解 さ せ 、 再 凝 固 さ せ ま す 。

フ レ ー ム 溶 射 で は 、 酸 素 ア セ チ レ ン 炎 に よ っ て パ
ウ ダ ー 粒 子 が 軟 化 ま た は 溶 解 さ れ 、 拡 散 ガ ス に よ
っ て 前 処 理 済 み の ワ ー ク 材 に 送 ら れ ま す 。 パ ウ  
ダ ー 粒 子 の 移 動 を 促 進 す る た め に ガ ス 流 を 増 加 す
る こ と も で き ま す 。

プ ロ セ ス の 次 の 段 階 で は 、 ワ ー ク 材 に 噴 霧 さ れ た
コ ー テ ィ ン グ が フ ュ ー ジ ン グ さ れ ま す 。 こ の プ ロ
セ ス は 、 通 常 、 酸 素 ア セ チ レ ン バ ー ナ ー を 使 用 し
て 行 わ れ ま す 。 大 量 生 産 の 場 合 に は 、 誘 導 加 熱 や
真 空 炉 の 中 で 溶 融 を 行 う こ と も で き ま す 。

ワ ー ク 材 に 噴 霧 さ れ た コ ー テ ィ ン グ は 、 フ ュ ー ジ
ン グ プ ロ セ ス に よ っ て 密 着 性 が 大 幅 に 増 し 、 こ れ
に よ っ て 、 パ ウ ダ ー 粒 子 間 、 さ ら に コ ー テ ィ ン グ
と ワ ー ク 材 の 間 に 金 属 結 合 が 生 じ ま す 。 コ ー テ ィ
ン グ が 液 密 性 と 気 密 性 を 持 つ よ う に な り ま す 。

こ の プ ロ セ ス は 、 酸 素 ア セ チ レ ン 溶 接 や ア ー ク 溶
接 の プ ロ セ ス で 形 成 さ れ る よ う な 厚 み の あ る 溶 着
層 の 代 替 と し て 、 比 較 的 薄 い （ 0. 0 1 0 ～ 0. 0 6 0 イ ン
チ 、 0. 2 5 ～ 1. 5 m m ） 溶 着 層 を 形 成 す る た め に 使 用
さ れ ま す 。 通 常 、 ポ ン プ シ ャ フ ト 、 パ ッ キ ン 押 さ
え ス リ ー ブ 、 ピ ス ト ン な ど の 円 筒 形 の 小 型 部 品 の
表 面 に こ の プ ロ セ ス が 使 用 さ れ ま す 。 平 面 と 平 面
の 接 合 面 に も 使 用 で き ま す が 、 こ の タ イ プ の 加 工
で は 可 能 な 作 業 が 制 限 さ れ ま す 。

他 の 溶 接 方 法 よ り 溶 着 物 が よ り 薄 く 、 均 一 に  
な り 、 溶 融 の た め の 熱 が 均 等 か つ 急 速 に 伝 え ら れ
る た め 、 多 く の 場 合 に 、 部 品 の 収 縮 と 歪 み が 非 常
に 小 さ く な り ま す 。 溶 融 作 業 を 正 し く 実 施 す る こ
と に よ り 、 基 材 に よ る 溶 着 物 の 希 釈 が ご く わ ず か
な レ ベ ル ま で 抑 え ら れ ま す 。

St ellit e 合 金
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パ ウ ダ ー ウ ェ ル デ ィ ン グ
パ ウ ダ ー ウ ェ ル デ ィ ン グ に は 、 専 用 の 酸 素 ア セ チ
レ ン ト ー チ が 使 用 さ れ ま す 。 ト ー チ で ワ ー ク 材 が
加 熱 さ れ 、 パ ウ ダ ー が 一 体 型 の パ ウ ダ ー ホ ッ パ ー
か ら ガ ス 流 に 取 り 込 ま れ 、 火 炎 を 通 過 し て ワ ー ク
材 に 移 動 し ま す 。

パ ウ ダ ー ウ ェ ル デ ィ ン グ プ ロ セ ス は 、 鋳 鉄 を 含 む
広 範 囲 の 母 材 の 平 面 上 に 、 滑 ら か で 薄 く 密 着 性 の
高 い 溶 着 層 を 形 成 す る の に 最 適 で す 。 低 温 で ハ ー
ド フ ェ ー シ ン グ す る た め 、 ワ ー ク 材 の 酸 化 と 歪 み
が 最 小 限 に 抑 え ら れ 、 端 部 の 表 面 処 理 が 容 易 に な
り ま す 。

パ ウ ダ ー ホ ッ パ ー

パ ウ ダ ー 供 給

ト ー チ 先 端

燃 料 ガ ス 供 給

火 炎

St ellit e 合 金
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コ バ ル ト ベ ー ス 合 金 （ ガ ス 噴 霧 パ ウ ダ ー ）

ス プ レ ー フ ュ ー ズ ＆ パ ウ ダ ー ウ ェ ル デ ィ ン グ

合 金 そ の 他
硬 度  

 ( H R C)2
C o Cr W BC F eNi Si

溶 接 棒 の 公 称 分 析 1

St ellit e ™ 合 金  S F 1 残  1 9  1 3  1. 3  1 3. 5  2. 4 5  3  2. 8  < 0. 5 % M n  5 0 – 6 0

St ellit e ™ 合 金  S F 6 残  1 9  7. 5  0. 8  1 4  1. 7  3  2. 6  < 0. 5 % M n  4 0 – 4 8

St ellit e ™ 合 金  S F 1 2 残  1 9  9  1. 1  1 4  1. 9  3  2. 8  < 0. 5 % M n  4 2 – 5 2

St ellit e ™ 合 金  S F 2 0 残  1 9  1 5  1. 6  1 4  2. 9  3  3. 2  < 0. 5 % M n  5 5 – 6 5

St ellit e ™ 合 金  1 5 7 残  2 1  4. 5  0. 1  < 2. 0  2. 5  < 2  1. 6  < 0. 5 % M n  4 5 – 5 5

D el or o ™ 合 金  1 5 –  –  –  < 0. 0 5  残  1. 1  0. 5  2. 0  2 0 % C u  1 8 0 – 2 3 0 D P H

D el or o ™ 合 金  2 1 –  3  –  < 0. 0 5  残  0. 8  < 0. 5  2. 1  2. 2 %  2 4 0 – 2 8 0 D P H

D el or o ™ 合 金  2 2 –  –  –  < 0. 0 5  残  1. 4  < 1. 0  2. 5  –   1 8 – 2 4

D el or o ™ 合 金  2 5 –  –  –  < 0. 0 6  残  1. 7  < 1. 0  2. 7  –  2 2 – 2 8

D el or o ™ 合 金  2 9 –  3  –  < 0. 0 5  残  0. 9  < 0. 5  2. 2  2. 2 %  2 7 – 3 0

D el or o ™ 合 金  3 0 –  9  –  0. 2  残  1. 2  2. 3  3. 2  –   2 9 – 3 9

D el or o ™ 合 金  3 4 –  4. 5  –  0. 1 5  残  1. 2  0. 3  2. 8  2. 5 % M o  3 3 – 3 7
           2. 2 %  そ の 他

D el or o ™ 合 金  3 5 –  4  –  0. 4  残  1. 6  1. 5  3. 4  –  3 2 – 4 2

D el or o ™ 合 金  4 5 –  9  –  0. 3 5  残  1. 9  2. 5  3. 7  –  4 2 – 5 0

D el or o ™ 合 金  3 8 –  –  –  0. 0 5  残  2. 1  0. 5  3. 0  –  3 5 – 4 2

D el or o ™ 合 金  5 5 –  1 2  –  0. 6  残  2. 7  4. 0  4. 0  –  5 2 – 6 0

D el or o ™ 合 金  7 5 –  1 7  –  0. 9  残  3. 5  4. 5  4. 5  2 % C u  5 3 – 6 3
           3 % M o

D el or o ™ 合 金  3 6 –  7  –  0. 3  残  1. 2  3  3. 7  –  3 4 – 4 2

D el or o ™ 合 金  5 0 –  1 1  –  0. 4 5  残  2. 3  3. 3  3. 9  –  4 7 – 5 3

D el or o ™ 合 金  4 0 –  7. 5  –  0. 3  残  1. 7  2. 5  3. 5  –  3 8 – 4 5

D el or o ™ 合 金  6 0 –  1 5  –  0. 7  残  3. 1  4. 0  4. 4  –  5 7 – 6 5

D el or o ™ 合 金  6 1 1 6 –  1 5. 3  –  0. 0 3  残  4. 0  –  –  –  –

ニ ッ ケ ル ベ ー ス 合 金 （ ガ ス 噴 霧 パ ウ ダ ー ）

プ ロ セ ス パ ラ メ ー タ ー お よ び 希 釈 の 程 度 に よ っ て は 、 溶 着 物 の 硬 度 が 上 記 の 表 と 異 な る 場 合 が あ り ま す 。

St ellit e 合 金
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ケ ナ メ タ ル の ミ ッ シ ョ ン

ケ ナ メ タ ル は 、 厳 し い 環 境 で 最 大 限 の パ  

フ ォ ー マ ン ス を 求 め る お 客 様 に 生 産 性 向 上 を

も た ら す た め 、 当 社 の ア ド バ ン ス ド マ テ リ ア

ル サ イ エ ン ス 、 ア プ リ ケ ー シ ョ ン 知 識 、 お よ

び 持 続 可 能 な 環 境 へ の 取 り 組 み な ど か ら 実 現

し た 革 新 的 な 耐 磨 耗 カ ス タ ム メ イ ド ／ 標 準  

ソ リ ュ ー シ ョ ン を  提 供 し ま す 。

革 新 性
生 産 性

進 歩 性
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地 球 に 優 し い エ ン ジ ニ ア リ ン グ

プ ロ ジ ェ ク ト エ ン ジ ニ ア リ ン グ の 成 功 に は 、

計 画 、 チ ー ム ワ ー ク 、 統 制 の と れ た 履 行 が 必

要 で す 。 新 規 プ ロ ジ ェ ク ト エ ン ジ ニ ア リ ン グ

戦 略 の 開 発 お よ び 実 施 に お け る 幅 広 い 経 験 を

通 じ て 、 ケ ナ メ タ ル は 、 お 客 様 の 新 製 品 の 製

造 と 迅 速 な 商 品 化 を 支 援 す る た め に 実 績 あ る

方 法 論 を 開 拓 し ま し た 。 プ ロ ジ ェ ク ト 開 始 前

に サ ー ビ ス 内 容 の 概 要 を 慎 重 に 説 明 し 、 共 に

合 意 し ま す 。 ま た 当 社 の ス テ ー ジ ゲ ー ト 管 理

シ ス テ ム で 、 プ ロ ジ ェ ク ト を 通 し て お 客 様 と

共 に 進 捗 お よ び 結 果 の 正 式 な 評 価 を 行 い ま

す 。

ケ ナ メ タ ル は 、 お 客 様 の エ ン ジ ニ ア リ ン グ  

チ ー ム お よ び 工 作 機 械 製 造 者 に プ ロ セ ス エ ン ジ

ニ ア リ ン グ サ ポ ー ト 、 最 新 の 金 属 切 削 技 術 、 プ

ロ ジ ェ ク ト 管 理 の 専 門 技 術 を 提 供 し 、 お 客 様

の 持 続 可 能 性 に お け る  目 標 達 成 を 手 助 け し ま

す 。 業 界 最 高 の プ ロ セ ス を 用 い て 、 製 品 化 ま で

の 時 間 短 縮 、 全 体 コ ス ト の 削 減 、 お よ び 新 技 術

実 施 リ ス ク の 軽 減 を お 客 様 に 体 験 し て い た だ け

ま す 。

数 十 年 に わ た る 経 験 を 基 に 、 ケ ナ メ タ ル で は 、 優 れ た ス キ ル 、 最 先
端 技 術 、 そ し て カ ス タ マ イ ズ サ ー ビ ス に よ る 相 乗 効 果 を 利 用 し な が
ら 、 業 界 に お け る 生 産 活 動 を 持 続 可 能 に す る た め の 、 最 も 効 率 的 な
手 法 を 提 供 し て い ま す 。 ケ ナ メ タ ル は 、 総 合 的 な 製 品 、 地 域 サ  
ポ ー ト 、 そ し て 優 れ た カ ス タ マ ー サ ー ビ ス を 通 じ 、 今 後 も 継 続 し て
お 客 様 に と っ て の 持 続 可 能 な ツ ー リ ン グ ソ リ ュ ー シ ョ ン の 総 合 サ プ
ラ イ ヤ ー と し て の 役 割 を 果 た し て い き ま す 。
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